


LuŌkühler und LuŌerhitzer 
Massgeschneiderte LuŌkühler und LuŌerhitzer für jeden Klimabereich. OpƟ-
mierte und kundenspezifische Ausführungen für jede Anwendung.  
Zum Einsatz kommen nur hochwerƟge und reine Rohmaterialien. Diese ga-
ranƟeren  beste  Voraussetzungen  für  einen  effizienten  Wärmeaustausch, 
zwischen dem flüssigen Medium und der LuŌ. 
 
LK ‐ LuŌkühler - LuŌkühlung mit Kaltwasser oder Sole  
LE ‐ LuŌerhitzer - LuŌerwärmung mit Warmwasser oder Sole  
 
Für  den  Einbau  in  LüŌungszentralen  (Monoblock)  und  LüŌungs-
kanalsystemen. Die LK-LuŌkühler können zusätzlich mit einer fest angebau-
ten  Tropfwanne  und  einem  Tropfenabscheider  ausgerüstet werden.  Kom-

pleƩ verschweisst und luŌdicht. 
 
EinbauposiƟonen 

Direkt‐Verdampfer und Verflüssiger 
Massgeschneiderte Dir.-Verdampfer und Verflüssiger (Kondensator) für jeden 
Klima- und Kältebereich. OpƟmierte und kundenspezifische Ausführungen für 
jeden  kältetechnischen  Einsatz.  Genormte  Druckprüfung,  Druckprüfung  bis 
60 bar. Zum Einsatz kommen nur hochwerƟge und reine Rohmaterialien. Die-
se garanƟeren beste Voraussetzungen für einen effizienten Wärmeaustausch, 
zwischen dem Primärmedium KältemiƩel und der LuŌ. 
 

DV ‐ Dir.‐Verdampfer - LuŌkühlung mit KältemiƩel (zB. R410A) 

KO ‐ Kondensator - LuŌerwärmung mit KältemiƩel (zB. R134A) 
 
Für  den  Einbau  in  LüŌungszentralen  (Monoblock)  und  LüŌungs-
kanalsystemen. Die DV Direkt-Verdampfer  können  zusätzlich mit  einer  fest 
angebauten Tropfwanne und einem Tropfenabscheider ausgerüstet werden. 
KompleƩ verschweisst und luŌdicht. 
 

EinbauposiƟonen 



 
Rohre 
Diverses Rohrmaterial steht zur Verfügung, Kupferrohre sowie Edel-
stahlrohre. Die Rohre werden mechanisch aufgeweitet und stellen 
somit einen opƟmalen Kontakt zur Lamelle her. Innen sind sie glaƩ 
und garanƟeren minimale Druckverluste. Wir erzielen maximale 
Wärmeübertragungsgrade, durch die ideale Verschaltung der  Rohre 
im Kreuzgegenstrom-Verfahren. 
 

Lamellenpaket 
Die Lamellen bestehen standardmässig aus stabilen Hochleistungs-
Aluminiumlamellen. Sie sind leicht geprägt um opƟmale k-Werte zu 
erreichen und dies ohne den Druckverlust zu stark anzuheben. 
Durch die turbulente LuŌströmung wird der Wärmeübertragungs-

koeffizient erhöht. Ausserdem wird durch diese KonstrukƟon, das 
Ablaufen des Kondensats im Kühlfall beschleunigt. Zur Verfügung 
stehen zusätzlich ALU-Epoxy, AlMg3, Kupfer- und Edelstahllamellen. 
Alle unsere Lamellenpakete sind für Hochdruckreinigung geeignet!     
 

Rahmen 
Standardmässig aus sendzimirverzinktem Blech geferƟgt. AlternaƟv 
steht Aluminium-, Kupfer- und Edelstahlmaterial zur Verfügung. Alle 
Rohrdurchführungen werden mit einem erhöhten Kragen  herge-
stellt.  Dieser schützt das Rohrmaterial bei Ausdehnungen durch 
Temperaturschwankungen. Ausserdem wird ein opƟmaler Halt des 
Lamellenpaketes gewährleistet. Edelstahlrahmen werden mit einem 
zusätzlichen Aluminiumschutz monƟert, der die Rohre noch besser 
schützt. 
 

Sammler 
Die Sammelrohre werden aus Kupfer hergestellt, alternaƟv in Edel-
stahl. Standardmässig mit Gewindeanschluss, auf Anfrage mit Flan-
schen, Victaulic- oder GlaƩrohrverbindung. Das Sammelrohr verbin-
det und verteilt das sekundäre Medium (Wasser, KältemiƩel etc.) 
auf  alle internen geschalteten Kreisläufe des Rohrpaketes. 
 

Qualitätskontrolle & Druckprüfung 
Alle Produkte werden einer strengen Qualitätskontrolle unterzogen.  
Löt- und Schweissstellen, Sammler-Verbindungen, Rohrbögen und 
Nippel werden überprüŌ. 
Dichtheitsprüfung mit 25 bar im Wasserbecken. Auf Anfrage bis 60 
bar. Alle Tauscher werden zusätzlich einer Endkontrolle unterzogen, 
bevor sie unser Werk verlassen. 



Unsere Dienstleistungen: 
- Technische Beratung 
- Berechnung des KV-Wärmerückgewinnungssystems 
- Finanzielle OpƟmierung (falls gewünscht) 
 

Hochleistungs‐KVS‐Wärmeaustauscher 
Grösstmögliche Wärmeübertragung dank  
hocheffizienter Rohrschaltung    
Maximaler Wirkungsgrad 
Maximaler Rückgewinn 
Geringer luŌseiƟger Druckverlust 
KompleƩ entlüŌ- und entleerbar 

Aluminium beschichtet Aluminium blank  Kupfer  Inox 
V2A-304L 
V4A-316L 

Gelb (Gold) 
Grau 
Blau 

Diverses Lamellenmaterial steht zur Verfügung: 

   AlMg2.5 



Hochleistungs‐Kreislaufverbundsystem HLKVS 

LWT Kreislaufverbundsysteme für  maximale Energierückgewinnung 
 
KVS Wärmerückgewinnungs-Systeme werden dort eingesetzt, wo  nur 
dezentrale LuŌströme möglich sind, bzw. gefordert werden.   
 
Die in der AbluŌ enthaltene Abwärme, wird indirekt über ein Wasser/ 
Glykolgemisch, der ZuluŌ zugeführt und wärmt diese auf. 
 
Zu- und AbluŌwärmetauscher sind räumlich voneinander getrennt und 
sind nur über ein hydraulisches Rohrsystem miteinander verbunden. 
 

Da die Zu- und AbluŌströme kompleƩ voneinander getrennt sind, werden  
Schadstoffübertragungen sicher vermieden, insbesondere Gerüche,  
FeuchƟgkeit und Keime. 
 
KVS-Wärmerückgewinnungssysteme sind überall einsetzbar. Sie sind aber 
prädesƟniert für Anlagen, mit hohen Anforderungen an die Hygiene. 
Dazu gehören alle medizinischen Bereiche, wie Spitäler und  die gesamte 
Chemie- und Pharmaindustrie. 
 

MehrfachfunkƟonale WRG‐Systeme ‐ Enƞeuchtungskälterückgewinn 

Es gibt heute diverse Systeme , um noch effizienter oder spezifisch Wärme, 
bzw. Kälte zurückzugewinnen. Es sind sogenannte mehrfachfunkƟonale 
Energierückgewinnungssysteme, die auch zur Enƞeuchtung der LuŌ einge-
setzt werden können. Hierzu muss die AussenluŌ im Sommer unter den 
Taupunkt gekühlt werden.  Dies erfolgt miƩels indirekter Verdunstungs- 
und mechanischer Kühlung. Danach wird die enƞeuchtete und unterkühlte 
LuŌ wieder nachgewärmt. Einsatz: Chemie– und Pharmaindustrie. 

Kälte‐ und Wärmeeinspeisung 

MehrfachfunkƟonale WRG-Systeme  können Sommer und Winter betrie-
ben werden und sind durch Einspeisung von Kälte und Wärme noch effizi-

enter. Im Winter wird die AussenluŌ, mit einem zusätzlichen Wasser/

Wasser PlaƩentauscher, auf  die gewünschte Temperatur erwärmt und im 
Sommer abgekühlt. Die üblich nachgeschalteten Nachwärmer und Nach-
kühler können eingespart werden, was den Platzbedarf und auch die luŌ-
seiƟgen Druckverluste reduziert. Der Mehraufwand für das WRG-System, 
kann sich bei Betrachtung des Gesamtsystems, sehr schnell amorƟsieren. 



LuŌkühler und Dir.‐Verdampfer für Kanaleinbau oder Geräteeinbau: 

Spezialausführungen 

Lamellen Alu, Alu‐beschichtet, AlMg3, Kupfer, Edelstahl 

Rohre in Kupfer– oder Edelstahlausführung 

Qualitätsstufe 3:  
Leicht aggressive LuŌ kann die Lamellen und Grund-
wasser die Rohre beschädigen. Diesbezüglich stehen 
zahlreiche Ausführungsvarianten zur Verfügung. 

Qualitätsstufe 4 ‐ Einsatz in Industrie‐ und Chemieanlagen: 

FixferƟg geliefert, auf Wunsch mit Tropfwanne und Tropfenabscheider. 
 

Wenn herkömmliche Ausführungen nicht mehr genügen und 
die LuŌ zum Mitesser wird, dann kommen nur kompleƩ be-
schichtete oder Edelstahlwärmetauscher zum Einsatz. 
 

„Heresite“ kompleƩ Beschichtung 
Höchste Qualitätsstufe 

Edelstahlausführung für 
höchste Ansprüche. 
 



Die Wärmetauscher sind nach einem modularen Konzept aufgebaut. Für 
die  Durchführung  von  InspekƟons-,  Reinigungs-,  und  Wartungsarbeiten 
lassen sich die Wärmetauscher einfach demonƟeren. Ausserdem können 
gedichtete  PlaƩentauscher  durch  Hinzufügen  oder  Austauschen  von 
PlaƩen bei Bedarf, problemlos erweitert oder abgeändert werden. 
 

Anwendungen 
Chemische Industrie, Verfahrenstechnik, LebensmiƩelindustrie, 
Maschinenbau, Heizung, Systemtrennung, Trinkwassererwärmung, 
Fernwärme, Solaranwendungen. 
 

Durchflussmenge:  1 – 1300 m3
/h 

Betriebsdruck:  10 – 25 bar 
Anschlüsse:  DN25 – DN300 
Empf. max. Temperaturdifferenz:  80°C 
PlaƩenmaterial:  1.430, 1.4401, Nickel 200, 
  Titanium, SMO-24, C-276 

Der  gelötete  Wärmetauscher  ist  eine  Weiterentwicklung  der  ge-
schraubten PlaƩentauscher. Alle Teile werden bei 1100°C in einem 
Ofen  verlötet. Durch das Vakuumlöten  ergibt  sich  ein  kompakter 
und druckfester Wärmetauscher. 
 

Anwendungen 
Heizung, Systemtrennung, Warmwassererwärmung, Fernwärme, 
Klima, Kälteverdampfer, Kälteverflüssiger, Solaranwendungen,  
Maschinenbau, Hydraulikölkühler 
 

Durchflussmenge:  1 - 160 m3
/h  

Betriebsdruck:  bis 31 bar 
Anschlüsse:  DN15 - DN80 
Empf. max. Temperaturdifferenz:  -195°C - +230°C 
PlaƩenmaterial:  1.4401 
Lötmaterial:  99.9% Kupfer 

Der  Spiralrohr  Wärmeaustauscher  besteht  im  Wesentlichen  aus 
Mantel  und  Spiralrohrbündel.  Die  gerippten  Rohre  sind  zu  einer 
Spirale in den Mantel eingebaut, dadurch entsteht ein langer ther-
mischer Weg. Spiralförmige gerippte Rohre produzieren hohe Tur-
bulenzen, die helfen Verschmutzungen zu reduzieren. 
 
Anwendungen 
Ideal für Dampf- und Heisswasseranwendungen, Fernwärme und 
Schwimmbäder. 
 
Durchflussmenge:  1 – 350 m3

/h 
Betriebsdruck:  16 – 120 bar 
Anschlüsse:  DN32 – DN150 
Empf. max. Temperaturdifferenz:  150 °C 
Werkstoffe:  1.4401 



LWT Leistungsübersicht: 
‐ Planungen 
‐ Thermodynamische Berechnungen 
‐ kostenopƟmierte Lösungsvorschläge 
‐ KundenorienƟerte & individuelle Beratung 
‐ kompetente technische Hilfe 
‐ NeuanferƟgungen  
‐ SonderanferƟgungen für spezifische Bedürfnisse 
‐ Nachbauten auf Mass 
‐ Frostschäden 
‐ Massaufnahme vor Ort 

Ihr Vorteil: 
‐ Langjährige Erfahrung 
‐ TÜV geprüŌe SoŌware  
‐ Qualitätsprodukte 
‐ Massgeschneidert und "just in Ɵme" 
‐ Preislich opƟmal abgesƟmmt 


